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超音波塑料焊接机 
SRH系列 

 
 

使用说明书 
          INSTRUCTIONS 

 

   智能型超声波焊接发生器  
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一． 安全要求与警告  

本节解释了手册上各种“安全注意”符号和标志的意义，并提供了超声波焊接

发生器的常规安全预防措施。  

   

“警告”标志下包括了需要注意的潜在危险情况，如果忽略，可能造成不同程

度的伤害事故。  

在接触超声波发生器前应采取以下预防措施：  

  在进行任何电气连接前，确定电源处于关闭（OFF）状态。使用带有

接地端子的电源插座来防止触电事故。  

  超声波发生器会产生高压。对其进行操作前，应：  

 关闭电源开关；  

                     拔下主电源插头；  

等待2分钟让电容充分放电。  

  超声波发生器会产生高压，非专业人员请勿打开外壳。  

  超声波发生器会产生高压，并且其高压的公共端并不与大地相连通，因

此，在检测时请使 用不接地而使用电池作为电源的万用表，用其他的方

法进行检测可能导致触电。  

  不要将手放在焊头下，向下的压力和超声波振动可能引起伤害事故。  

  当高频电缆或换能器处于断开状态时，不要执行焊接及测试操作。  

  在使用大焊头时，不要将手指放到焊头和模具之间。  

    此机型必须一人操作，禁止多人同时操作及调试。 
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二．智能型超声波焊接发生器简介  

 

超声波信号发生器由一个能将50/60Hz的工频交流电转换为超音频供换能器

工作的超声波功放模块和一个带有“系统保护监测”及“自动调谐”功能的控

制模块组成。控制模块能在超声波焊接工作发生故障时切断超声波能量从而

为发生器乃至整套焊接设备提供极高的安全性和可靠性。  

 

1、真正全自动追频（AFC）适应各种大小焊模和不同的设计模具，自动追踪频

率范围：±400HZ（依15KHZ超声波为例，模具频率在14.40-15.20KHZ可自动频

率追踪使用）。追频精度：±5HZ 

2、采用CPU计算机监控各程序速度快适应力特强、内置各种保护系统“系统

保护监测”功能会对以下情况发生回应： 

   

   压力过高从而导致超载 

     超声波发生器电流过大 

   焊头、变幅器或者换能器松动或其他故障  

   发生器电路失效  

   发生器和换能器间的线缆故障  

     供电频率不稳自动补偿 

 

3、“自动调谐”功能能使超声波发生器自动跟踪并且补偿焊头频率发生的变化。

当温度过高，焊头表面有磨损或有杂物在焊头上时，这种频率变化都会发生。  

  

4、内置全自动恒振幅系统，对不同的气压变化及电压波动自动补偿，可对超

声波振幅由50%-100%无级调节，适应不同焊接工件之要求。  

 

5、 采用IGBT做功率放大，反应快，比传统硅功率管反应速度快100倍多，故保护功能较优。 
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三、主要技术参数  

 

1、 外型尺寸：长340mm×宽210mm×高94mm  

2、 主机净重：4Kg  

3、 输出功率：0-2600W  

4、 输出电压：0-3000V   AC 

5、 工作环境温度：+5°C  至  +50°C 

6、 正弦谐波参数：≥97% 

7、 输入功率因素：≥80% 

8、 工作频率：15KHz/20KHz/28KHz/30KHZ/35KHz/40KHz 

9、 工作电源：AC220V  50Hz  

10、 模具频率范围：±400HZ（依15KHZ超声波为例，模具频率在14.40-15.20KHZ

可自动频率追踪使用。） 

11、 自动追频精度：±5HZ 

12、 功率稳定度：≤ 5% 

13、 远程端子动态回应延时：≤10ms 

14、 过流保护电流：15A 

15、 过流保护时间：100ms 

16、 过热保护温度：85℃ 

17、 PLC通讯 
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四、  安装要求  
 

环境要求  

设备的使用/保存/运输必须满足以下的环境要求：  

表4.1 塑焊机环境要求一览表 

环  境  因  素 适  用  范  围 

操作/使用温度 +5°C  至  +50°C 

保存/运输温度 -25°C  至  +70°C 

相对湿度 30%  至  95%，无凝露 

  

  

  

  

电源输入范围  

必须将电源插头插入带有接地端的单相三眼插座中，塑焊机可适应的电源范围

为 220VAC±10% @50/60Hz，使用一只10A慢断型熔断丝管。  

 

塑焊机的电源输入为220VAC，若要使用110VAC作为输入电源，请与相关服务人

员联系以获得指导与支持！  

切勿在未经咨询的情况下擅自使用110VAC作为输入电源，否则对设备可能造成

严重损坏！  

 

系统连线  

   系统需要用户提供单相输入带接地端并且电压为220VAC @50/60Hz、负

载电流不小于10A的电源，确认该电源的插座与随机所带的电源插头相匹配，

然后才将机上的电源插头插入插座。插入电源插头之前一定要先检查并确认

电压为220VAC，并且位于电箱左侧的电源开关处于关闭状态！  
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五、操作使用说明  

 
 
 

 

 

 

 

  

 

 主显示窗口功能说明： 

1、 频率范围PLL： 显示发生器所追踪到换能器及模具的谐振频率点的位

置，最好将模具及换能器调整到发生器中心频率点中间的位置。如中心

频率点显示偏左或偏右，表示超声波模具频率偏低或偏高。 

2、 频率F：显示为到当前时间的实际谐振频率，单位为KHZ。 

3、 产量：显示超声波焊接设备生产次数。（在第2 行右边） 

4、 功率P: 显示焊接后瞬间最大输出功率。 

5、 振幅%:显示超声波输出振幅及功率的百分比。 

6、 工作模式显示M:本机型有3种工作模式可供选择 

a、 时间 ：当按下启动按钮 机器工具头下降  按  延迟—焊接—保

压 ，自动工作 

b、 外控：机器  延迟、焊接、保压 3段工作时间由外部开关控制。 

c、 点焊：此模式适合手持式工具头使用，可以设置焊接时间，和保压

（吹气）时间。 

7、 调模：此机型可以设置为自动工作模式，或调模模式，当按“调模”键

工具栏

明 

电源开  

主窗口

LCD 显

示屏 
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时，LCD显示屏可在  自动       调模  间转换。 

 

工具栏说明： 

1. 音波： 此机型为计算机自动追踪频率，更换模具后请按音波，系统将

自动进行频率扫描程序，扫描正常后系统将自动保存超声波模具频率数

据；如扫描不正常，系统将报警并提示相应故障信息。 

2. 下一页：显示屏进入下一个画面。 

3. 上一页：显示屏返回上一个画面。 

4. 调模：进行自动工作模式与调模模式的切换。 

5. 清零：持续按此键  5秒  后对产量数量清零。 

6. ▲：光标向左或向下移动 

7. ▼：光标向右或向上移动 

8. －：数值减小或改变模式 

9. ＋：数值增加或改变模式 

10. 确认：按确认键保存数据，并返回初始画面。 
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 延迟时间：显示延时触发超声波的时间。 

 焊接时间：显示触发超声波的时间。 

 保压时间：超声波焊接后气缸停顿冷却焊接工件的时间。 

 振落时间：显示振落粘住超声波上模具焊接工件的时间（一般情况不使用

此功能）。 

 振幅：本机型振幅可由40%—100%可调，设定值低于60%时，可能会因振幅

值太低造成超声波输出功率偏小，从而导致焊接不良；设定值高85%时，可

能会因太高的振幅设定值减小超声波振子、超声波工具头的使用寿命。 

焊接参数的设置 

按下一页进入上图界面后可对各项技术参数进行设置，按  ▼   ▲  上下移动

所需修改的技术 

参数后，所选择数字变为  黑底白字  ，然后按  ＋  －  键调整，然后按确

认键保存并退 

出设置界面。 
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下限频率设置  LF：15KHz 和20KHz 一般比模具实际频率低0.4—0.6KHz 。  

28、30、35、40KHz  要比模具实际频率低 1KHz。 

空载振幅设置：%  

从机地址设置：设置分机通讯地址 

模式选择： 

1、 在初始画面按  下一页 

2、 再按   下一页  

3、 输入  8 8 8 8    

4、 按确认                          

 

 

 

5、即可设置以上各项参数： 

6、设置结束后，按确认返回初始画面。 
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机箱背面接线说明： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. 启动界面：直接与机架上的“急停”按钮及“启动” 按钮相连，公共

与急停接“停止”按钮的常闭端；公共与启动接“启动” 按钮的常开

端。 

2. 4芯航空插座：24V电磁阀及220V供电，左边(3、4)两芯接机架上24V电

磁阀，右边（1、2）两芯为机架上提供220V供电，可接机架上220V风扇

或220V升降马达，注意：不能将此四芯线接错，否则对设备可能造成严

重损坏！   

3. 2芯航空插座：高频输出口2脚 接超声波振动子正极；1脚 接超声波振

动子负极。 

4. 散热风扇：工作中请确保散热风扇口通风良好，请及时清理散热口异物

及灰尘。 

5. 电源输入：系统需要用户提供单相输入带接地端并且电压为220VAC 

@50/60Hz、负载电流不小于10A的电源。 

6. 保险管：本机型采用PCB板装保险丝，当保险丝烧毁时，需返厂修理，

不建议用户自行维修。 
 
 

1、2 输出 AC220V 
3、4 输出 24V   接

电磁阀 

接 AC220V 电源 

1、 启动 
2、 公共 
3、 急停 

接换

器 1    
2 正 

散热风扇 
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